يت 
ا 
ناه 


-_ 0# 3 ا | 
27 و 


َف وَرَدوَنَهِرًا رَالْسَيرَاميّك 


طارق بن زياد , 


حفوق ١‏ لطبع وا لشم محفوظه للناشر 
الطبعة الأولى 
١444-8‏ 


اسم الكتاب: فن صناعة الخزف وفن ورد وزهر السيراميك 

اسم المولف: أحمد المفتي 

الناشر: 

دارطارف بن زياد: دمشق - هاتف: 7750087 فاكس: 771١1١١77‏ 
ص .ب : ”7 /اة 


دار الحلا : دمشق - هاتف: 7710514178 - 


مقدمة تاريخية 


عرف الإنسان الخزف منذ أقدم الأزمان» وقد ارتبط وجوده بوحوده فهو 
قديم قدم هذا العالم. ويمكن القول إن أقدم وأوّل حرفة عرفها الإنسان على هذه 
الأرض هي حرفة الخنزف وصناعته» فقد بينت الاكتشافات الأثريّة المبكرة والتي 
تعود إلى القرن السابع قبل الميلاد على أن الإنسان قد استخدم مادّة الفخار في 
شؤون حياته اليومية وفي حاجاته وأدواته التي تحفظ عذاءه وتعبر عن فنونه الخاصة؛ 
فأنتج نماذج على هيئة الطير والحيوان وأباريق ودنان وصحائف بأشكال مختلفة؛ 
ولم تكن الصناعة تلك في البداية إلا يدوية خالصة على طريقة الحبال؛ ومن ثم 
استعمل القالب لتشكيل القاعدة. وكانت طريقة الشي بدائية أكسبت الفخار اللون 
الأسودء وجعلته هَثْنَاً عديم المقاومة؛ سريع الكسر لا يحمل أية مسحة فنية أو 
عناصر جمالية أو زخرفية. 

لقد ظهرت صناعة الخزف أوّل ما ظهرت ف منطقة الشرق الأوسطء 
وتوضح المكتشفات الأثرية التي وجحدت ف فلسطين, وتعود إلى القرن السادس قبل 
الميلاد» مدى التطور الحضاري الذي عاشه الإنسان في هذه المنطقة» فالانية الفخارية 
مز ركشة ملونة بالأحمر والأصفر والأبيض والرّمادي والبني القاتي وأما السطح فهو 
مزجحّج بطبقة من البلور الصخري جعلت سطحه أملس ناعماً. . وحتى منتصف 
القرن الخامس قبل الميلاد كانت آسيا الصغرى مركزا هاما لصناعة الخزف» وإيران 
ملتقى القوافل التجارية على طريق الحرير يحمل إليها الذزف الصيني» ويصنع على 
أرضها خزف رائع جميل. 

وبعد أن توصل الخزافون المهرة إلى استخدام (سيلكات الألمينوم) لتزحيج 
الأواني حدث التطور ودفع بهذه الصناعة إلى التقدم والرقي؛ وعرف الخزافون 
الصينيون بحدهم من خلال ذلك. استعمل الخزافون في الصين الألوان الباردة في 
البدايةه ولسااسرقيا على لخدن املق بويعل ارقي ساي + عنهم الألوان الحارة 


والزاهية فاستعاروا الأزرق والأحمر والأعضرء والأزرق المحضر ووشّووا الآنية 
بالذهب والفضة» وانتقل أسلوبهم هذا في التصنيع والزحرفة إلى اليابان وإلى أمم 
وشعوب الغرب وبعض مناطق الشرق. 

لقد كان للخزافين المسلمين أكبر الأثر في تطوير هذه الصناعة وإضفاء حلل 
الجمال عليها وذلك هما وهبهم الله من ذوق رفيع وأدب جم اكتسبوه من قراءة 
القرآن الكريم الذي حضّهم على التأمل والتفكير في خلق الله وبديع صنعه. 
فابتكروا تجريدات من الزخحرقة لا حصر لهاء وتوا بقسول رسول الله صلنى الله 
عليه وسلم: «إن الله يحب ذا عمل أحدكم عملا أن يتقنه» فكان نتاج الحضارة 
الإسلامية غنيًا في صناعة النزف وكانت بلاد الشام مبعث التألق ومشع لوو مر 
(دمشق والرقة) اللتين صِدّرتا أجمل حزف عرفه العالم القديم. 


إن الغاية التي أنشدها من هذا الكتاب هي الحفاظ على هذا الفن الجميل 
العريق وذلك بإطلاع الهاوي على تقنيات عمل الخزفء وتعريفه على المواد 
الأساسية ومراحل الصناعة اليدوية من البداية حتى النهاية وحتى يصبح العمل 
مكتملا ف النهاية. 

التجربة المستمرّة والمران» هما اللذان يكسبان الهاوي الخبرة والتميز والتفرد 
والوصول إلى العمل اليد وكوذج التصميم وشكله يوحياك بالوصول إلى إتقان 
الحرفة» ولا يتأتى ذلك إلا بالدربة الطويلة وكثرة الإطلاع على نماذج المحترفين 
ودراسة الأشكال التي حاءت عبر تاريخنا الحضاري العربي الإسلامي. 


لابد من الاهتمام في البدء بالمواد الأساسية ولابدٌ من الوقوع في الأخطاءء 
وهذا لا يهم لأن الخطأ سيعلمنا الكثير أكثر من النجاح الذي قد يأتى عفو المصادفة 
ويكون غير ناضج ولا تقلق من الأشكال التي ستصنعها إن قارنتها بأعمال 
المحترفين فالاحساس بلمادّة هو الأهم والأساس. إن الاتقان الجيّد والإاحساس 
الجيد» والذوق الرفيع والألوان كل أولافك دليلك في الوصول إلى الأستاذيّة في 
عملك. 


الصلصال 


الصلصال هو العنصر الرئيس في صناعة الخزف» وهو ماذة طبيعية موحودة 
في عدة أشكال في جميع أرحاء العالم. وقد تشكل الصلصال عبر الرّمن من تحلّل 
الصخور التي تحتوي على سيليكات الألمينوم بفعل العوامل الحرّية أثناء ذوبانها إِبّان 
العصر الحليدي فشكلت أنهاراً جرفت خلالها هذه الصخور ورسبتها في قاع 
الأنهار وبحاري البرك والبحيرات» هذه التراكمات التي تجمعت عبر القرون في 
الأنهار والبحيرات شكلت العنصر الأول لعمل النزف» وهي ترسّبات صخرية 
ناعمة تراكمت عبر العصور لتصبح طبقات عميقة في الأنهار والبحار. وأمّا 
الطبّقات الفخارية الأخرى فقد نتجت عن عملية التعرية بالرياح» وبالثلج والصقيع 
والماء والحرارة إضافة إلى مساهمة النباتات في جعل عملية التحليل مستمرة. 
والفخار الناتج عن هذه الترسبات الصخرية الناعمة ذو ألوان مختلفة فمنه الرمادي 
والأضر والأصفر والأحمر والأزرق» ويعود ذلك إلى نسبة الأملاح المعدنية 
الموجودة في التربة - كما يعتمد على نسبة الحديد ودرحة التفسخ والتحلل التي 
اكتسبها عبر القرون. ويحتوي الفخبار في الغالب على الكوارتز والميكا في الأماكن 


التي تود فيها أملاح أكسيد الألمينوم بشكله النقي وينتج الكولين, وهو المادة 
الضرورية لتصنيع الخزدف الصيني. إن الفخار الأحمر هو الأكثر شيوعا واستخداما 
في المرتبة الأولى وفق درجة الشي» ويأتي بعده الفخار الصيني ذو اللون العاحي 
ويستخدم لصنع القوالب على الأغلب ثم الفخار الرمادي. 

فخار الخرف الصيني أشدّ الأنواع بياضا بعد الشيّ. ومعظم كتل الطنين 
التجاري ما هي إلا خلائط من علدّة أنواع من الصلصال كل منها له نوعية خخاصة. 
ووفرة الصلصال وإمكانية اللصول غليه.وتشكيلاته المتنواعة تجعله مادة واسعة 
الايعمال. إنه يستعمل قُْ مجم مواد البناع» كالبورسلان» وآنية الريمسة: ومعدات 
المخابر» وهو مركب أساسي في موادٌ التجميلء؛ والمواد الصيدلانية والورق. 
الصلصال كن برمة وضغطه وتدويره» وصبه وقلفه. وثنيه ولصمقه. ويمكن أن 
يكون ذا قساوة وصلابة ونعومة وطراوة أو غير متبلور» وبعد شيّه يصبح مضاذا 
للماء وغير قابل للانحخلال. 

يعتبر الصلصال أحد أقدم المواد التي بدأ الإنسان العمل بهاء وقد حملت 
المكتشفات الأثرية بعض القطع الصغيرة التي تدل على أن النماذج وطريقة العمل 
واحدة في جميع حضارات العالم» فقد استعمل الإقسنعات الصلصال بحالته الخنام 
لتشكيل السلال ثم توصل إلى شيّه بالنار ليصبح قاسيا ثم تطور عبر القرون ليغدو 
كما هو عليه اليوم. 


إن الخزافين الصينيين بلغوا شأواً كبيراً واكتسبوا خبرة ومهارة لا تضاهى في 
القرن العإشر والثالث عشرء وكانت المحاولات في ازدواجية الأشكال لإرضاء 
الذوق الامبراطوري هي الدفع الحثيث لتطوير هذه الصناعة والابتعاد عن الغشاء 
الأحضر الذي يخلفه الرّمن للآنية البرونزية الفحمة ومن ثم المحاولات التي أدّت إلى 
استخدام الأحجار المقلدة لأحجار الجاد» اللازورد؛ المكليت وغير ذلك. 


في هذا الزمن الذي وصل فيه خزافو الشرق والصين إلى أعلى درجات الفنّ 


كان الخزافوان الأوربيون يستخدمون الأواني الخزفية المصنوعة من الصلصال الأحمر 
الخام؛ رالأوائ للعدية وانشهيية المطيخ. ولأية الطياد. ولما تعراف الأوربيون على 
حزف الشرق بدأوا في صراع طويل لانتاج هذا العمل بأيديهم وبأنفسهم. وبدأت 
الأعمال والتطوّرات للعديد من أنواع البضائع والأواني المألوفة لدينا حاليا مثل: 
الميوليك (المخزف الإيطالي) بون تشانيا (الخزف الصيني) ويدج وود (خزف نفيس) 
وليموج. 
الماء: 

يحتوي الصلصال على الماء الذي يحتوي على روايط كيميائية #بغمر أباء 
الشي. 57 زادت نسبة الأملاح المعدنية في الصلصال كان أكثر ليونة: وحين 
يتبخر الماء الام عملي : الشي تلص 2 ويحب الانتباه إلى تبحر اذام أناما لآنه إن 
الهواء: : 

جد بياس زمار ال 0 
المزهريات اويياباييهيا الام سب #لحجة هلالها بياس رساو و#ضدنث 
أيضاً في الصحون الكبيرة ة حتى تحف الأطراف قبل جفاف المركز مما يؤدي إلى 
التشقق أيضاء لذا ينصح بوضع مادة ممتصة تحت الأعمال المراد تحفيفها كالجرائد 
وألواح الحص والألواح المثقوبة. ولابد من تغطية الأعمال حتى تحف تماما وإن 
طالت المدّة. ظ 
الخار: 


نت 8 أ بس 


درجة مئوية) فتتغير بلورات السيلكا ويتحوّل الصلصال الأرضي إلى 
حزف. ويتم تسخين الفرن تدريجياً حتى (3400 - 440 درجة مثوية). كن صبورا 
إن أردت إضافة ة الزحاج وأعد العمل ببطء وارفع درجة حرارة الفرن إلى 925-59 
18/6 دوية بعري ثىاصين حص بره الريناس كاياً. 


التصميم 
التصميم هو عملية ترتيب الفكرة إلى كل متكامل. 
أن تعس عر افستل ولك وقفيه أك يكرة السدل غنيا بالزيية زولا تن 
يبحث الخزّاف حتى يجد الفكرة الملائمة لعمله الذي يريد أن يصنعه» ويحدد 
غيل بوساظة طبه بالفنال سّمسها مهدا تكد افد لا جسن أ لد 
الفكرة إلى واقع ملموس ما لم يستند عملك إلى دراسة وتخطيطء ويتضمّن ذلك 


أربعة عناصر: 
عناصر التصميم 
الوظيفة: 


ونعني بها وظيفة العمل الفنيّ لأن أي عمل فني يفكر به الخرّاف لابد أن 
يعطيه في البدء الشكل المراد الذي يراد استخدامه كأن يكون استخدامه للضيافة أو 
للإضاءة أو لتخزين شيء ماء أو استخدامه كأصيص للنباتات. 

هذه الأشكال المعروضة هي قدور هندية أمريكية أثرية مصنوعة بطريقة 
اللسائف (نيومكسيكو) وتعود إلى ١٠6٠3-ل1766م-‏ 8.00 1166م 
٠00وام.‏ 


95-58 


يجب التفكير قبل البدء بالعمل بأن مادة (الصلصال) هل هي مناسبة لهذا 
العمل المراد إنتاجه؟.. وإن كان كذلك فأي نوع من الصلصال؟ وأي نوع من 
العقل ؟.. ويدية القلماء حب أن يكرت سطحها تاعيا مهل الفظيق» يسنا يض 
النباتات لا مانع إن ملمسه خشنا لأن التراب سيغطي مظهره الداحلي. 


الانشاء: 

ويعني إيجاد طريقة عمل ملائمة للانشاء: (المادة والشكل): 

قد يكون إنشاء عمل من الشكل المكعب طريقة من طرق صنع شكل ماء 
ويكون صنعه بطريقة إنشاء واحدة» بوضع شكل طري تلو الآخر 

. التزيين (الديكور): أمن الواحب أن يعالج السطح بنموذج مطبق حتى يعطي 
لال تويزييا أم نا حلرياةة الالاقبايمو ال إل لطع الممل هوي التي يطبي الكل 
المريح للعين وتكون العمل التزينبي دون أية إضافة. وهل يجب أن يكون هناك تزيين 
أصلا؟ وقد يقتر ح المنراف شكلاً معيناً لملء الفراغ فيكسب العمل إكساءً تزينييا 


0/7 جد 


جيل وقد يكرن الشكل القارحي متكاملا فيسبتغني المخزاف عن بحميله وتزيينه 


ويعتبره شكلاً جماليا بحدٌ ذاته دون إضافة أية مسحة زحرفية عليه. 


إن تذكّر عناصر التصميم دائماً ستقود المبتديء إلى صناعة نماذج خحزفية جيدة. 
وتذكر بأنها نقاط مرجعية.ولا يصمّ أن تصبح تعليمات مقيّدة) انود قرافي مرح 
ليتبعها الخزاف الهاوي؛ ولكنها ليست قوانين بحد ذاتها. وإذا كان هناك عنصر 
خامس للتصميم؛ فيمكن أن نعتبر الحس والتعبير عن المشاعر والحدس هي أهم عناصر 
التصميم حتى ولو حطمت جميع القواعد والقوانين المدروسة والمتبعة. 


شكل رقم (1): أباريق هندية أمريكية مزيّنة بقصاصة من شاكو (نيومكسيكو) صلصال أبيض مع 
كزيينات يلوك أمتوع عه يردمغاز ىن 


1 


تخيّل التتائج التى تريد أن تتوصل إليها وتذكر دوما العناضر الأربعة الأساسية 
للتصميم. ولابد من عمل نموذج من الصلصال أو الورق وكلاهما طريقتان جيّدتان 
للتفكير وتمثيل التصميم الذي تريد أن تصل إليه. حاول أن تشكل أكثر من نموذج, 
واصنع العديد من التصماميم الصغيرة بحيث يكون كل نموذج يختلف عن النموذج 
الآخر ثم احتر واحدا أو اثنين لتطويرهما. هذه الطريقة وهذا المنحى في العمل يحول 
دون العبث والوقوع في الخطأ كأن تكون المزهرية مصباحاً أو الإبريق مزهرية. وإذا 
ما عن على بالك أن تصنع قاعدة لمصباح فحدّد أولا الخصائص والنوعيات المرغوبة 
لم اصنع واحدة منها. 

حض القرآن الكريم في بحمل آياته على التأمل والتفكر في خخلق الله سبحانه 
وإبداعهء ولو تأملنا آيات الوضصف ف القرآن المجيذ لأدركنا عظمة الخالق المصور 
الذي أبدع هذا الجمال وهذا البهاء» ولأكبرنا قدرة الإله وهو يقدّم لنا لوحات 
مرحت ألوتها يقطراث المدعج وحفسا آياتها برهاقة ر شقائية رلوققبا انها 
مشدوهين وقد عقد لساننا سحر الجمال فوقفنا نتأمُل في الطبيعة أسرارها بكل ما 
فيها من أشكال.. من أشجار وأزهار ونباتات وإنسان #وني أنفسكم أفلا 
تبصر ون ©. 

إن العأمل فى تركيي الأشياف البعيدة والقريبة والتدقيق فق شفافية اللون 
وعلاقته بالشكل ضرورة من ضرورات العمل الفني ورقيّهء وحين يتأمّل الفنان 
الخنزاف في الطبيعة لابد أن يتابع الأشكال» ليس بسكونها فحسب وإئما من خلال 
تحركها وتموّها وتطوّرها. ولابدٌ من المحاكاة والتقليد لما هو موجود في عالمناء الذي 
طغت فيه الماذة على الروح. وظالياً ما سال التراف. همه ما هو المفقود في بيئتنا؟ 
كيف ابتكر وابتدع واملاً الفراغ؟ وللإجابة على هذا السؤال نقول: إن الإحاطة 
والمعرفة بالماضى والاطلاع على ثقافات الشعوب فنيا ستوصل لما يريده الفنان 
الخزاف.. لاشىء يأتى من فراغ.. إن أجدادنا عملوا وجدوا وكافحوا وفسروا 


11/4 بعد 


الأشياء وحللوها بدقة متناهية.. فلم لا نترسم ععطا الأحداد ونقفوا حلفهم ونتعلم 
منهم كيف كانوا ينظرون إلى ما حولهم ويستلهمون الأفكار ويجردون الأشكال 
وليكن كل ما خلفوه من تراث مصدر وحي ودليل عمل لنا في أعمالنا لا بالتقليد 
فحسب وإنما بالابتكار. وإن فهم التقنية والأسلوب والوظيفة هي الأهداف التي 
نرمي إليهاء وإن وراثة تشكيل الصلصال والطريقة التي استخدمها الإنسان عبر 
العصور في حضاراته المختلفة لهي ذات الطريقة التي تشكل بها اليوم ونستخدمها 
في عملنا الخزثي المتنرّع رغم تطوّر التقنيات اليوم. 

إن ما صنعه الإنسان عبر التاريخ من نتاج صناعي يمكن أن يعود على 
الإنسان اليوم بالنفع الكبير وذلك بالنظر إلى مايلي: 


- الشكل وعلاقته بالإنشاء. 

- العينة وصلتها بالشكل. 

- القراكيب واتعماقها إلى الاتقباء والتؤيين. 
- اللون وعلاقته بالمادة والشكل. 


- الانتباه إلى علاقة الشكل بالزّمن الذي عاش فيه الفنان الخنزاف وسبل 


إن صور الانية التي استعرضناها قبل قليل تدل على مدى تطوّر صناعة 
الخزف الأمريكية وتمثل التطوّر العالمي لصناعة الآنية اليدوية. 


إن كل هذه الدراسات والمصادر ستؤدي بك إلى الوصول إلى تطوير وتقدم 


1 1 ع 


قدر حزفي (8.0 <ا )5٠6‏ من صنع الفنان الخزاف: هنري تاكيموتو 060ماععلة1” لإ1وع1] 
صناعة أميريكية. 


المواد والأدوات اللازمة للعمل 

تتوفر نوعيات كثيرة من مواد الخنزف والأدوات اللازمة للعمل المنزلى لدى 
عازن الفيوين واطرف, وب أن.يركون لشؤوال تمدو سفراء لع بواية 
الأساسية ويضيف إلى تجهيزاته ما يحتاجه منها ويستعمل كتلة صلصال واحدة من 
ف راج رايا عي علا الايتكربب زطدوقة وطْلوم اها كالزحاج بالإضافة إلى 


اب 


الصلصال: 

الصلصال متوفر تحارياً في الأسواق» وهو أنواع؛ وسيجد الخرّاف الصلصال 
الطبيعي والصلصال المكوّن من خليط من مواد صلصالية مزحت لتثبت فعاليتها. وني 
كلا الحالين فإن الصلصال يعالج أثناء الصنع من قبل المنتج لتحسين نوعيات عمله. 

بيش السلضيال باسم الأواني المصنعة منه. يقري مالفال الأواني الخزفية 

را منخفضة) وهو عادة ما يكون ثاغما أخبر اللبوق أو ذا لون بني. وأما 
صلصال المخزف الحجري فإنه بشوكلة رازه مرتلدة وحي ادي تمامآ ومتوفر 
بشكل واسع من ألوان التراب. و“قلالك البورملين فإله يشر قرارة مراقينة عنلدا 
كالزجاج تقريباً وغالباً ما يكون لونه أبيض. 

٠‏ يعتبر صلصال الأواني الخزفية أداة مثالية للمعمل الصغير (استديو صغير) ف 
كافة المناطق؛ سهل التعامل به ورخيص للاستعمال والشي. مع أن الصلصال 
يتفاوت ف نوعية عمله إلا أن معظمه قابل لعمل الآنية الخزفية. ومعظم الصلصال 
الفعّال يكون أحمر اللون أو بنيّة. أما الصلصال الفاتح والأبيض فهو أقلّ طواعية لذا 

ملعاال به وإصلاعاك ةاردا لياس ف مارح م ا 0ت 
لحملل فهرنهايت» ولكن معظمه يقع بين درجة حرارة ا لت سي 
فهرنهايت. ومعدّل درجة الحرارة مدون دائما بين المواصفات المعْطاة من قبل 
المصدر. ويستطيع الخنزاف أن يحصل على الألوان من كتلة صلصال واحدة وذلك 
بتنواع درجات الحرارة المحتلفة أثناء الشي . 


إن اختيار نوع الصلصال الذي ستتم به الصناعة الخزفية التي تلائم الانية هام 
1015 أ ويفضل صلصال غروغ /6:08/ لمعظم الصناعات اليدوية لأنه مصنوع من 
مادة تقلل حالة التقلص أثناء لشي - ويصئف في بعض الأحايين بنصلضال النمحتث. 


هذا الصلصال والذدي يلك صلصال غروع (8708) قرا ونية اللو ويسمح 


حا أت 


للماء بالتبخر بشكل متساوي أثُناء التجفيف؛ حتى أن تبختر الماء يساعد على منع 
التشقق» والاعوجاجء؛ ويسمح للماء المحبوس والهواء بالتبخر والفرار أثناء عملية 
الشي. وبهذا فإن انتشار الحرارة لن يسبب انفجار القدور في الفرن. 

إن صلصضال غروغ /عه:ع/ هو النوع الوحيد الذي يستعمل في صناعة القطع 
الكبيرة» أو في صناعة القطع ذات الأجزاء الكثيفة. وقد يلاقى النزاف بعض 
المشاكل إذا أراد أن يهتم بالتفاصيل الدقيقة أو بعمل تحزيزات تزيينية ناعمة أو صنع 
بجوهرات ولكنه قد يتفلب على هذه المشاكل باستعماله الصلصال الناعم. وعند 
استتعماله ا كمه ميات ىا و1 الصلصال ار 
قاطن أل انتهائه, والمران ل الهادي طريق التعامل 
مع كل منهما. وإذا أردت الاستفادة من كلا الصلصالين فإنه يمكن شراء صلصال 
نأعم) وصلصال غروغ (هه:ع) كل على حدة. وعندما يثبت الهاوي على صلصال 
معين فإنه يمكن إضافة صلصال غروغ .عقدار ملء اليدين لكمية تتراوح ما بين ١١‏ 

ب« الل سفيد| على ترعيه السكل الذي وريد عيصيد و اط لله. 


قوم اباب ال ع رجا مشكالية لراش «التطبوى اليكل الأسااب خب 
الاقتصادي أكثرء ولكن الرطب ملائم أكثر. وعندما تشتري الصلصال اللساف 
الاستعمال: الخلا الرطب هو نصف مثبت وجاهز للاستعمال. 


سي أله ذا يشى الصلصال فل وظيبعينة رطبة.وذلك شغرينه بأوعية م#مكية 
الإإغلاق» وتعتبر الأكياس البالاسديكية السميكة مثالية ليلا الغرض. 


وإذا أردت الاحتفاظ بالصلصال لمدة طويل قحب أن يلف عنابة قاس : 
بالبلاستيك ويخزن بوعاء له غطاء محكم مثل دلو البلاستيك أو الحرّة. وأما البقايا التى 


سيان ]ابن 


تافم مسي وا يرطتر نفب وعندما تصبح كلها طرية حداً بوث كل تقاسية؛ 
فإنه يحب نشرها على لوح حص حتى تحفّ ماما وتثبت لإعادة الاستعمال. 


الاينغوب 5ءطمومع 

ويدعى أحياناً القصاصات» وهو صلصال سائلء ويستعمل كطبقة طلاء 
افريون المنلضال أو تير لوته حييك. أن معظلم الأرانى اللفرقية واكنة اللون» قا ؤإتنا 
اسيل خرقية يران االاوشوب البيظباء أو الفاتحة لصنع خلفية جيّدة للطلاء 
الزجاحي والأصبغة» ويغطي الاينغوب المساحات الصغيرة والتي تشكل غيبيا سك 
الطلاء الزجحاحي» ومكن أن يكون اللون عنصراً تزيينياً في كلّ الأواني المطلية 
بالزجاج اللماع وغير اللماع. واستعمال قليل منه يزيد في مرونة كتلة الصلصال. 


يتوفر الاينغوب بألوان مختلفة وبدرجات لون التراب» ويمكن شراؤه بشغل 
عاق وكزرج بال جتى بيصبيح تتوقبة وشكله مرنا قل كتزهم "كاين ثم يرن في 
قوارير مغطاة للاستعمال مستقبلاء ويضاف إليه الرّحاج. يستقر الاينغوب في قعر 
القارورة فيجب رجه قبل الاستعمال. 


الأفران: 

القطعة الوحيدة الباهظة الثمن من المعدّات الأساسية لصنع الخزف هي 
الفرن. وهو موقد عازل تماما للكهرباء ويمكن أن يضبط للحصول على درجة 
الحرارة الصحيحة بالمدة اللازمة لشي الخزف. 

الوقود الأكثر إاستحدابا عنافة للشي من قبل صائعى اللفرف عامل 
الصغيرة المنزلية (الاستديو) هو (النفط ‏ الغاز ‏ الكهرباء) إن بعض الحرفيين 
الخزافين وبعد الهواة وطلاب المدارس يعمدون إلى شي أوانيهم مقابل أحر. ومن 
الحكمة للهاوي والمبتدئ أن يستفيد من تلك التسهيلات حتى يشعر بأنه أصبخ 
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قادرا على اختيار النوع الملازم من الأفران لعمله» ويشعر بأن الأعمال التى ينتجها 
بيكوة امسمارها ناريا يدا ويسحكخ ونهآ اقم وشرا القرق. ومن للستفسل 
وباختيار الفرن فإنه من الواحب أن نتذكر جملة من النقاط الأساسية: 


المُعِدّات الأساسيّة لصناعة الخزف 


- طاولات دوارة لتدوير العمل؛ وهي أساسية عند العمل بأطيام كادي 3 
ت قعصي لا مناه ساق املسم يواقك ولكرل مرسيرية إن الالسراق يتاه يبنا 
الخزاف إلى تفصيله. 
د سكينة الدراف.. ويككوة طرقها مخدودبا ومقطوعا وستعمل القطع 
والتشذيب. 


مم 5 


معدات سلكية لتشكيل الموديلات» التفريغ» التركيب. 
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- مسماك لقياس السماكة للقطر. مفيدة خاصة لوصل اسطوانتين بشكل 
وااسيية, 

- اسفنجات بدرجة نعومة خاصة للتشذيب والتنعيم. 

- فراشي الطلاء الزحاجي مصممة خاصة لتمسك مقدارا كاملاً من ضربات 
الاينغوب بعد اقتناء الفرن والأدوات هناك جملة من الملاحظات لايد من :قل كرهنا: 


2١‏ الأبعاد الداحلية للفرن (غرفة الشي) يجب أن تكون ملائمة لحجم 
وشكل العمل الخرئي. 

؟ _ سعطايات الفولتاج. 

الحدٌ الأقصى لدرحة حرارة الشئ. 

4 - إسكائية اسقبدال أسرله الفرن وامفبنال الأجزاء الأساسية منه. 

وبمكن أن يقدّم المصدّر الأساسي أو صاحب الشركة التي تصنع الأفران 
النصيحة للخزاف الهاوي من أجل اقتناء فرن وفق متطلبات منتجات الخزاف. 


الأدوات: 

غب|. الوق غالبا ما يكوت بيديه وحين لا تستطيع الأيادي صنع شكل أو 
عمل فلابد من وجود بعض الأشياء والأدوات التي تعين الخنزاف على صنع الشكل 
الذي يريد والوصول إلى مبتغاه وبمكن صنع الخزف بحد أدنى من المعدات» وسيجد 
الخراف أن هذه الدوات والمعدات تستخدم غالبا للتزيين والتشطيب أو للتحضير 
والتخزين. 

(مااحظة: إذا أردرت أن قسن وتقعرى فليكن ن قساف أن تتفي عن 
أفضل نوعية من المعدات السلكية). 5 إجاد المعدات البيدة حول المنول. 
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- أكياس بلاستيكية» قطع بلاستيكية» حتى لو كانت ستارة(دوش) قليعة 
تغطي بها الآنية ويبقى الصلصال بها رطيا. 

- سكاكين تقطيع لقطع الصلصال. 

ن موككبطلة مطاط لمزج المواد وتنظيف طلاء الزجاج الزائد. 

- نسيج قماشي مثل الكتان أو قماش المناشف أو الخيشء الجانب الآخر 
لقماش مطليّ بالزيت ( من أجل لف الصلصال لصنع التراكيب). 

- (شوبك) لصنع الألواح. 

- زبادي» أوعية (مرطبانات) لها أغطية» أوعية بلاستيكية. 

- اسفتحات». 

أقلام رصاص - عصي برتقالية - أشياء أحرى للتحزيز. 

- أي شيء للت ركيب (نصل منشار مكسورء أمشاطهء أدوات المطبخ 
والتجميل). 

- قطع خحشبية مسطحة لتستخدم كبدّالات من أحل نقر الآنية لتشكيلها 
وكذليل للكثافة. 

- قطع من المنشب المعاكس أو الخشب المضغوط للعمل عليها. 


طرق العَمّل: 

أفضَّلٌ طريقة لمباشرة العمل بالصلصال اليدوي هي من خلال تفمكمك 
لحدوده وخصائصه؛ وأفضل طريقة لفهمه هي من خلال التجريب باستخدام الطرق 
المحتلفة للعمل اليدوي كأساس التنويع والابتكار الذي قد يتطوّر من خلال تلك 
الطرق والتجارب والتمرين المستمر ويعتمد ذلك على الخيال والعزم واللجرأة 
والبراعة لدى الخنزاف. 


الات 


أفكار مفيدة للتقنِيّات: 

قبل البدء بالمشاريع التي خططت لها. ادرس الطريقة التي اترتها بعناية تامة 
وجهّز كافة المعدات اللازمة ولتكن متوفرة بين يديك» وأعط نفسسك وقنا وزمنا 
رامال الداكد سن التسالق اكد سال وإذا احتاحت النماذج التي قمست 
بصناعتها إلى وقت وزمن للحفاف فكن صبوراً وضع هذا ضمن برنابجك كي لا 
تنكسر حل النماذج التى قد تعبت في صنعها وإنخراخها. 


التثبيت: (الترصيص). 

إذا كان قوام الماضال الذي مسعهدية غير سفن . كو #ان رظيا حسفا أو 
جافاً أو مليثاً بالهواء» فيجب أن ينبت ويعحن باليد على لص أو على أيّ شيء 
اخير يجالله عصيى الى أ عن اليزاء ويصبح قواما مستويا. وإنه لمن الواحب أن يطور 
الحرق تقنيّة التثييت. كوّن قطعة كبيرة من الصلصال على شكل كروي تقريبا ثم 
اضغطها بعقب يديك. أدر الصلصال دورة خحفيف وأعد عملية الضغط (ليكن 
الصلصال دائماً بشكل كروي تقريباً). 

كرو عله اللاظراات حنى يصبح قرام الفاضال «الاقماً. وإقاالوه الرظوية 
والماء فاستعمل اسفنجة مبللة وأعد ذلك عند كل دورة» وسيعلمك التمرين متى 
وكرت السللصال رطا غلا فيه الكفابية1 

نذا لاق سابال «طيلاسينا بلاق يالك ريسعب ب التعامل به. أو كان جافا 
ويتشقق ولا يلتصق بقطع الصلصال الأخرى فلابد من رَضّهِ مراراً والحفاظ عليه 
رطياء وإذا أردت أن تستخحدم الصلصال فترة طويلة أياما أو أسابيع فعليك العناية 
بها وذلك بتغطيتها بالبلاستيك وقبل ذلك يجب أن تَلّفَ بقطعة قماش رطبة. . ومن 
مّ تغطى بالبلاستيك ويجب على الخرّاف تفقدها مسن حين لآخخر معاوداً ترطيب 
القماش عند اللزوم وسيتعلم الخزاف الهاوي كم يحتاج الصلصال إلى كم من المرات 
خ بيقن روطي لاما 
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التنظيف: 


بعد أن يتم عمل النموذج وتنتهي من عمل الشكل الذي ترغب به دعه يجف 
حتى يصبح كقطعة جلد قاس ثم نظفه ولا تدع القطعة تحفّ ثم تدحلها الفرن 
بتشطيب سيء أو قذر. فنش القطعة بحذر. وراقبها وأزل فقنات الصلصال التي 
3 تثراكم أحيانا حول النموذج أثناء ء العمل به وتأكد من أن الحواف والإطار والزوايا 
بست حانة حدا أو غير مقنة. وحف ل تشقق أثبناء الاسصميال أو تكون غير 
مريحة أثناء الامساك. تأكد من أن جميع الملحقاتء الأذان» المسكات» وصلات 
الفويين نقد اليك سيدا بولا تريس 'تشقانااك شرل الوه الات قل يعظيق فاعيل 
القطعة» وتخلص من أي قذارة قد تتجمع في الجيوب والصّدوع. شذب حنفة القعر 
حتى لا تشوه السطح الذي ستوضع عليه. وقع على القطعة» وأضف التاريخ من 
أجل دراسة أفضل للتطوير. 


التحفيف: 


عندما تحفْ القطعة يجب أن تمسك بعناية فائقة قدر الإمكان. وعندما تنتهي 
مين العملء عبت .وظنم النمولاج سانيا قوق أن ترك سد يضيم لعزا اللشي. 

يجب أن تحفف القطع الكبيرة ببطء بتغطيتها بشكل خفيف بالبلاستيك 
لبضع أسابيع وعندما ينتهي الخنزاف من عمل النموذج لابد أن ينظفه بلطف 
بالأسفنجة لإزالة الفتات والحواف الحادة» ثم يوضع العمل جانبا ليجف. 
العماذجٍ والقطع ذات 0 الرقيقة تحفْ خلال بضعة أيام. والقطع الثقيلة 
وبشكل ار (التعماثيل) عت إل سبباليا تالت طييوات د الثلاثة ويا 
وتخلف نسبة لقص بين الصلصال ودرحة حرارة الشي؛ ولكن الات اقرب 
تبلغ /٠١‏ وهذا هام لتذكره عندما نثبت قف تلن اسه ويديية وتياك برضت 
أن افقرق القطة بخطازهة لد جرسة اللقائي وعبي أن قتع 8ه القبوم الكيمة 


د ١‏ تس 


والآحرّات المسطحة حتى تحفّ على سطح ناعم للتتقلصّ فوقه دون أن تعلق. 
وعندما تصبح القطعة مثل العظمة الحافة تكون في أشد مراحلها سرعة في التهشّم. 
وديا نب إفسااكها آى مسطييا أو إساصيااق فذء الرسلة 


الاصلاحات: 

قف صل الليوادك أحيانا واتككرين الاصلاحات ضرورية»؛ فإذا كان الضررٌ 
بالغا فإنه لمن الأجدى والأجدر إتلاف القطعة وإعادة تشكيلها. وى بعض الأحايين 
تحصل الشقوق والكسور لأن الحرئي يطلب الكثير من المواد. وبتلك الحالة لن 
تكون محاولة الإصلاح ناجحة أبدا. أما الأخطاء الضئيلة فيمكن إصلاحها وفق 
الأسلوب التالى: 

١‏ عندما تكون الآنية في مرحلة قساوة الجلد الرطب تسهل الاصلاحات 
في هذه المرحلة فإذا خرحجت عن شكلها أو سقطت فيمكن معالحتها باليدين 
واستخدام قطعة خحشبية. ومكن ملء التشققات والتكسرات بحذر بالصلصال أو 
بالقطع المكسرة التي تلصق بواسطة صلصال رطب جدا وماء. 
الطرق الحالية قد تنجح أحيانا. اصنع قصاصة من الصلصال المساف. والثل. رطت 
المنطقة المراد أصلاحها بالخل. كن حذرا بأن لا ترطب أي مساحة أكبر من 
المساحة اللازمة. ضع القصاصة في الشق وغطها حتى تحف ببطء شديدء؛ وعندما 
تتقلص القصاصة يمكن إضافة المزيد. فالشق الواسع قد يتطلب عدة إضافات» 
وعندما تحفْ حاول تنعيمها بواسطة أداة معينة أو اسفنجة. التكسرات الصغيرة 
على الأطر يمكن أن يعاد وضعها بنفس الطريقة. 


5 


2 


؟"ديمكن أن يحدت الشن أحيانا أتداءع الشىئء وإذا كانت القطمة تسنعن 


الاثقاذ فعلاً فيمكن أن تصلح يحشوها عمادة ملاطية لاصقة» والعديد منها يمك 
تلوينها بالأ وكسيد لتسائل لون القطعة, حاول الحصول غلى ملاط نسيجه يشايه 


5 08 


المشروع الأول (الضغط الشديد) مثال: (زبدية على قاعدة طويلة). 


الضغط هو مشروع أوَّلي ممتاز ولا حاجة للمعدات فالحرق يعمل مباشرة 
بالصلصال؛ وهذه الطريقة تعلم سلوكية الصلصال تحت ضغط الأصابيع والحاذبية 


508 


الضغط هو أسلوب جيد لكل من القطع المشطبة والأساسية لتقنيات تصنيع 
أخرى. وينتج بشكل أمثل مع القطع الصغيرة. وقد يكتشف كل خزاف حرفي 
عددا من الاستعمالاات وقد يصل إلى العديد من النتائج. وأسلوب الضغط جيد 
: الزبادي» وصحون السجائر» والأشكال المقعّرة» والصحون الكبيرة» وأوعية 
النباتات والأجراس والفناجين» وأجزاء مثل قعر القدور المصنوعة بطريقة اللفائف. 
وهو أيضا طريقة جيدة لصنع (المخططات ‏ الاسكتشات) والنماذج للمشاريع 


الأوسع. 
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*' - الشكل رقم - 8 - بينما تمسك الكرة وتتابع تدويرها بيد واحدة؛ رقق 


الجدران وشكل الزبدية بواسطة إبهامك ‏ الإبهام يضغط ويشكل من الداخل 
والأصابع تدعم التشكيل من الخار ج. 


حافظ على الصلصال مقعّرا إلى الداحعل حيث أن لدية ميلا للتفلطح 
باستمرار ويؤدي إلى توسع الصلصال أكثر من اللازم. استخدم قليلا من الماء أو 
عدمه حتى تكون الزبدية منتهية تقريبا. 


اعمل ببطء بالصلصال واستخدم الضغط بالتساوي في كل المراحلء ويمكر: 
أن تفجر الربادي. ذات. الأشكال اللتناسقة وذات الأظر التساوية. 


5 


4 


أن يكون قياسها 
0 1 قيار نال 5 ب 
١‏ فسن الطريقة جار يضين الا قي تدوّر الحواف نحو 
شكلها و الشكل المخروطي يجب أن 3 ظ 
3 يجوميا بطي يب 017 
: 0-0 للصلصال. وع: 
لتجتت اله 
التشكيل.. اقلب الحواف !| 


تالا “لات 


الشكل رقم -1١١‏ 


ضع النموذجين (القطعتين) جانبا حتى تتمكن من حملهما دون أن تؤثرٌ على 


تشكيلهما. ثم ضع الزبدية عا الفاعدة بواسطة حشوه صلصالية ناعمة جذا. 


الوصلات بأصابعك» ويمكن أن تشطب حافة القعر بواسطة أداة خشبية. 


بعض الصعوبات التي قد تنجم: 
ب شق الصلصال حول الحواف بسبب االجفاف الشتنةء للصلصال أو تمدده اكير 
مين اوري 


ةلات 


إذا"كان الصلضال رطياً فإن التسوذج (القظعم سيكو رطب رهرا ويك أن 
55 
بشكل غير متساوء أو بضغط غير متساو عدد التشكيل. 


7 


نماذج من قدور مضغوطة. على اليسار إناء (زبدية) مزين بالشمع المقاوم 
المزحج. على اليمين إناء (زبدية) على قاعدة عليها طلاء زجحاحي أبيض لماع. 


! 8 


الشكل رقم ١‏ 5 


نماذج (أواني) خزفية مصنوعة بطريقة اللفائف. 

من اليسار إلى اليمين: مزهرية من الصلصال الرمادي المائل للبني غير 
مزحجة» وقد صنعت بواسطة اللفائف التي سطحت بالشوبك. 

والنموذج الثاني لإبريق وقد صنع بلفائف بسطت وطليت بتزحيج أسود 
ناشف بلفات متعاقبة. نموذج المزهرية الطويلة والتي زركشت لفاتها بتزحيج غير 
لامع يلون صللصال ينى الإأسائق؛ بتع يشكل الفانت لولبية وزيشيه. 
د الاقفقة اقفر الأز سسكة رمرها اللضهرظ. 
عله مافرقة انقح 
غطاء القدر مزجّج لامع من الداخل وناشف من المخارج. 
- تظهر علامات المهارة بوصل اللفات التي تركت للتزيين النسيجي. 
الإناء «الزبدية» الملفوفة مطلية بالرّجاج اللماع. 
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المشروع الثاني 
صناعة النماذج بواسطة اللفائف: 


صناعة مزهرية: 

اللفّ هو نوع من التصنيع بحبال صلصالية واحدة فوق الأخرىء ويمكن 
استخدام هذه الحبال بشكل تزينيي» ومن الممكن أن تحوّل أيضاً إلى سطح ناعم 
أملس» وبطريقة. اللفائف هذه من الممكن أن يكون شكل النموذج مربعا أو بيضويا 
لم حبنادنا وطريقة اللف هذه هي الأكثر استعمالا والأقلب فق 'تكويين الأشكال 
وخاصة في صناعة المزهريات» وهو إجراء أساسي ملائم لصنع الزجاجات» 
والمصابيح» والزبادي» وأية أشكال تحتاج إلى سطوح منحنية. إنها عملية أساسية 
وضرورة للعمل وعند إتقانها يستطيع ا حرثي التجريب بأشكال مختلفة مثل استخدام 
قصاصات مبسوطة ولفائف مبسوطة تحدل أو-تبرم كما يمكن تجعيد اللفائف. 
والقيام بوصل عدة عناصر تاقافتا تسافا وملفوفة بشكل متقن. واستخدام اللفائف 

هذه بشكل شاقولي عوضاً عن الأفقي. 


خطوات العمل: 
شكل رقم 1١14‏ 


ووو بعياحي عور ييه بد بوجت رسيت 


5 


5 08 


شكل رقم ه١1‏ 


حذ كتلة من الصلصال كقطعة السجق الطويلة وابرمها على شكل حبال 
بقطر ما بين ربع أو نصف إنشء وخانة الحبل تعتمد على حجم القطعة المنتهية 
وتأكد من برم الحبال تحت أصابع مفتوحة وعندما تكبر اللفة اعمل بكلتي يديك 
من المر كز إلى الخار ج. 

د عش التجقطة فايلا على الاتكرطو روسن أله اللقنة سسففى: 
ومستوية. ويجب الانتباه إلى أن اللفة الغير مستوية سينجم عنها قدر مائل على 
جانب» ولا حاجة لأن تكون اللفائف متصلة وبنفس الطول. ومن الأفضل برمها 
على سطح حاف ماص حتى لاتلتصق. 
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الشكل رقم ١5‏ - 


لف اللفائف حول المحيط الخارجي للقعر المشكل؛ واعمل على عصا غليظة 


5205 طاولة دوارة. 


5 05-8 


الشكل رقم ١١/‏ - 


بمكن أن تضع اللفائف إما بصفوف متكاملة بذاتها أو بشكل لولبي مستمر 


بحيث تتصل نهاية اللفافة السابقة ببداية اللفافة الحديدة التى تليها. 


الشكل رقم ١/‏ 3 


1 ف | 0 | 
لوصل اللغائف ببعضها بلل ٠‏ ْ ظ 0 0 ظ 


ا ا 


نا 


١95 - رقم‎ . 


| 


لتشكيل القطعة» ضع اللفائف الواحدة تلو الأخرى كي تعطي شكلاً محدباً 
وضع كل صف من اللفائف على الحاقة الخارجية للقة سابقة. ولضرورة التشكيل 
استخدام الحافة الدامحلية لللفة السابقة: واعمل شكلا مخروطياً وتمهّل قبل أن تعطي 
تصورك للشكل النهائي للعمل الذي تودٌ أن تنهيه حيث أن الصلصال يميل إلى 
الاتساع. 


5: 3 


الشكل رقم 7١‏ 


إذا بدأت القطعة التي تعمل بها بالتفلطح فاضغطها من الداخحل وبشدة وقوة 
من الخارج» هذا الضغط يجب أن بشكل متساو حول محيط القدر الخارجحى. 


57 7 


الشكل 71 

يمكن وصل اللفائف أيضا بواسطة أداة أو بالإصبع من الداحل أو الخارج حتى 
تصل إلى شكل مبدع مركب تركيبا أخخاذا. 

بعد صنع عدة دورات وعدة إنشاءات فإنك ستجد القطعة ناعمة جدا 
للاستمرار. ضعها جانيا حتى تكتسب الحفاف والقساوة بما فيه الكفاية ثم تابع 
العمل» وإياك أن تدع اللفائف بتحف. وبينما تنتظر عملك وهو يتشكل احفظه بقطعة 
قماش مندّاة رطبة. إنه تمرين جحيّد للحصول على قدرين للعمل عليهما معاء» حيث 
تستطيع أن تعمل بأحدهما بينما يبقى الآخر منتصبا. 

عند متابعة العمل» حك السطح القاسي قليلا قبل ترطيبه الاقف ااال 
الناعم الجديد على الالتصاق به. 
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شكل  7١‏ - 
عنما تصل إل كسة الياقة فاتك قلف تدها غبير سيغرية ترفنا سام وعيدم 


الاستواء هذا يمكن أن يجمّل ويعظى للشكل طابعا رائعا وقد يكون أسحياناً أخرى غير 


متقن أبدا فيفسد الشكل جماله وبهاءه. 


ولتشذيب الحافة وجعلها مستوية» ارسم عليها خطا مرشدا بإمساك أداة حادة 
على الجانب وتحريك الطاولة الدوارة. 


اقطع بعناية على طول الخطء ونعّم الحافة بإسفنجة أو بالإصبع. 


قطعة مُسطة الشاكل وثتى الطاكل حلا مفعوياً ما رما 


ح 8 ات 


555 من 

ة مزجحجة جحزثي أشينة 
موسريية مر 
ثلاث اسطوانات. 


ياوغت 


تعض الصعوبات التى قد تطرأ أثناء العمل: 

فد وكير قفر القق حدق ته سظاة إل جانب واحدء وقد تكون 
الجدران غير مستوية وقد تكون اللفائف المحيطة بالمحيط غير مستوية» وقد يقوم 
الخزاف بضغطها لتوصيلها بدون دعم الجانب المعاكس فيفسد الشكل والعملء 
ويكون ذلك إرهاق في عمل القدر المصنوع» وقد تسقط القطعة بسبب سرعة العملء 
عن بعضها بسبب الوصل الضعيف» وقد يكون الصلصال جافاء وقد تحف القطعة 
بشكل غير مستوي أو بسرعة كبيرة. 


6 


من 1 2 حت 


المشمر وع الثالث: 


صنع اللوح «الصندوق» 

صنع اللوح؛ أو العمل بصفائح الصلصال طريقة جيّدة وسريعة لصنع أشكال 
بألواح واسعة الزوايا أو أسطوانية» ولكن تتطلب مزيدا من التخطيط لمبدئي 
والترتيب؛ حيث يجب قطع القطع إلى الحجم المطلوب قبل التركيب. 


78 


يلائم الإجراء الأساسي لصنع الألواح صنع الاسطوانات ‏ الصناديق - الآجر ‏ 
الآنية للنباتات (الأصص) الزجاحات والقوارير للاستعمال البيتي» زخارف الحيطان. ' 


55 م (شوبك) جاف وابرم خمس صفائح من الصلصال بسماكة حوالي 


5 7 


ابدأ بحشوة مبسطة واسعة من الصلصال با يكفي لكلّ جزء وابرمها على قطعة 
قماش مثل منشفة أو خيش . وللباكد سن أن تكلوة الكثافة متساوية, “ 
مسطحتين من الخشب بالكثافة المطلوبة على حانبي الصلصال ليمرّ فوقهما الشوبك. 


1 
5-2 
رك 
ل 
5 


3 
غٍّ 
3 
1 
ب“ 
3 
3 


كل لا 


ضع الة لطع عانا اكير 
حرفها فتقف دون ان تسقط» وحينها تكون جاهزة للوصل. لاتدعها تحف كثيراء 
اقشر الخلفية بحذر. 


- 7٠7  لكحش‎ 


مرّر اصبعك المبلل فوق السطوح لوصلها وحرّزها. ابرم لفافة من الطين 
الرطب وضعها على السطح المحزز. 


ا 


لين 
٠‏ و 


حزز الحافة بواسطة أداة أو باصابعك. وإن كنت ترغب بحافة معيّنة فاملاً أي 
اللخفاض بقليل من الصلصال الناعم 507 

- يمكن أن تثبت الوصلات بواسطة الضغطء التشبيك» أو التحزيز بالأدوات, 
المناطق المنبسطة ويمكن تركيبها بواسطة رقها على سطح النموذج قبل وضع التزيين 


تأكد من رفعها بواسطة العصا التي تحتهاء وتحنب إمساك القطعة ذاتها قدر الإمكان. 

إن إمساك القطعة ذات الزوايا خاضة الواسعة منها- تشكل التواءات وهى 
بلاستيكي. كما أن القطع المصنوعة من الألواح الكبيرة يحب أن تحفف على شرائح 
لتسمح عرور دورة هوائية متساوية. ويجب أن تغطى بخفة بالبلاستيك حتى تتم عملية 
الجفاف ببطءء وإذا أردنا الحصول على أشكال أسطوانية فيجب ان تستعمل الألؤاح 
طرية مما فيه الكفاية حتى تقبل الثنى. 


بعض الصعوبات التي قد تطرأ 


النققق: نيه لعراد سنت ععدما قناقت كلانه هه أو وتات يشاك 
متفاوتة تركت القطعة لتجف بسرعة كبيرة» او عوملت بارهاق. 


عدم التساوي: وينتج ذلك إن كانت الألواح غير متساوية في السماكة أو 


الحجم. 


شكل عد 


مزهرية مصنوعة بشكل حر بألواح موصولة» لفائف وكرات زججت بطلاء زحاجي ناشف. 
- مزهرية مشكلة من كرات ولفائف على سطح ملتفَ زحجت بزجاج ناشف من الخارج ولَاع من الداخل. 


- شكل تزييني لقدور مضغوطة بصلصال رمادي مائل للّون البني» زجج داخلها بالأسود الناشف. 


صخ لاعت 


0 


اراب 


١ 


0 2 


جد مصلا هس كسس 


3 0 


27 
الي و22 
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المشروع الرابع 


التقطيع: (فانوس مقطع) 

التقطيع طريقة ممتعة من العمل؛ إنه تصنيع شكل بعناصر مسبقة الصنع ويلائم 
بشكل خاص صنع الأشكال المثقوبة. 

العسافس اللبدعة مسيقاً غن أن رن قرات قبيرق أو قراف شعي 
كعكات» او أشكال مقطعة أو قصاصات. هذه العناصر تجمع بالضغط أو باللف أو 
بأشكال الألواح. ويعتبر السطح المشكل بهذه الطريقة تشكيلاً جمالياً بذانه ولايجتاج 
إلى تزيين أو تحميل. 


5 1 


المصابيح» قواعد المصابيح ‏ أواني النباتات (الأصص) معلقات الجائط؛ والأشكال 


- التنويعات في هذه الطريقة كثيرة مجداء وهي طريقة جيدة في صنع الزبادي» 


 ”١  لكش‎ 


ايه 


77  لكش‎ 


5 / < 
قطع جزءا واحدا واستعمله كنموذج لقطع الأجزاء الأخرى. 


نااك 


شكل ."ا 


- 38  لكش‎ 


عندما تصبح الحلقات قاسية بشكل كاف لتحمل الوزن» ثبُتها حول القاعدة 


5 5 


شكل -ه7. 
تابع وضع الحلقات حول بعضها حتى ينتهي الشكل الكروي. 


5 


المشروع الخامس 


الأشكال المجمّعة 


قاعدة المصباح 

لا بد في بعض الأحايين من ابتداع وسائل فيزيائية أو ميكانيكية تربط القطع 
المشوية بسبب إمكانات الفرن المحدودة. والتجارة بهذا السبيل والنوع سهلة 
الانحاز» وقبل كل ذلك لا بذ من مخطط ودراسة عند بدء العمل. 

يستحسن تخطيط مشاريع كهذه على الورق للتأكد من أن القياسات النهائيّة 
ستكون ملائمة. إن قاعدة المصباح هي تطبيق عملي لهذه المرحلة من العمل. 
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خطوات العمل: 

قم بصنع سلسلة من الألواح الاسطوانية وفق الأبعاد خطوات العمل: 

لتى حعاظات الها بسيناً. 

ستكون الاسطوانات مغلقة من الأعلى والأسفل وتثقب في مركر كل منها 
بشكل واسع حتى يلائم أنبوب المصباح. 

الخد سرت ركز ليها بيع لوانت - 


ل العليا عدباو 0 المصباح» و يحب أن تكون مستوية. 


عندما تصبح القطع قاسية با فيه الكفاية للعمل بهاء اجمع مسبقاً وبشكل 
مؤقت قاعدة المصباح للتأكد من القياسات والمظهر. وانظر إذا كانت الثقوب فوق 
بعضها تماماء ولوضع (الاينغوب) أو أي نوع آخخر من التزيين المرغوب فيه. 

فكِك التجميع واشو القطع وأعد تجميعها على أنبوب المصباح» وبعض 
الأشكال ستتماسك مع بعضها بعضا بشكل ملائم وعحرّد تثبيتها بالأسلاك وريّما 
يحتاج بعضها إلى تصميغ بالاضافة إلى ذلك. 


بعض الصعوبات التي يجب تجنبها: 
- التجهيزات الرديئة النابحة عن مخطط يفتقر إلى الرقي. 
- محخاولة صنع سلسلة من القطع تبدو وكأنها قطعة واحدة. 
فين الأقضل شد الوضللات يدلا عد محاولة إععفاتها. 
- الابداع في التصميم والإنشاء سوف يساعدك على تطوير طرق أخرى في 
التجارة مثل الجمع بين العناصر الخزفية والعناصر الخشبية. 


دع الك 


شكل - 7 ب 


1# امت 


5 


“ايت 


بين الصلصال الرمادي الغير مزحج وتزيين الاينغوب الأبيض ونتبين من 
نوعية الوصلات المستخدمة في الجمع بين الأشكال. 


شكل-81. شكل. 490 شكل .16 شكل .44ب 
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قا لياه 
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)ا - 


د أن سد 


-(تشحل 20 ) - 


باقنا - 


المشروع السادس 
الطافظ بوراسيظة القالب 


يمكن تحعيد الألواح إلى شكل واحد أو عدة أشكال مثل الزّبادي الخشبية 
الأطباق» الصخورء الأشكال الحصية أو الأشكال المصنوعة من الصلصال أو الرمل. 


ه ف ارين 


الضغط» طريقة ملائمة لصنع قعر واسع مستدير للقدر المعلق» ولإعادة نفس 
الأشكال من بجموعة من القدور» أو لصنع جوانب متطابقة لشكل ما مثل هذه 
السمكة المزخرفة. ويمكن صنع قوالب حص ببساطة بصنع شكل سالب في 
الصلصال (نيجاتيف) وإنهاء العمل بسلاسة. 

يعي البلفيي 3اضاك: يسما الف الفسال عن يوال ررظياً عرد الابار, 

بعد إزالة قشرة الصلصال نكون قد حصلنا على قالب موحب أو قالب 
محدب. القالب السالب يمكن أن يصنع بنفس الاسلوب؛ ولدى صنع الشكل كن 
حريصا على تحنب التقطعات السفلية أو التموّحات الحادة التى يمكن أن يعلق بها 
الصلصال عند تقلصه مسببا تصدّع الصلصال. 


خطوات العمّل: 

الشكل  5٠‏ ضع لزبدية السّلطة الكبيرة بطانة من القماش واصنع لوحا 
أكبر من قطر الزبدية واضغطه بحذر في الزبدية. 

الشكل _ 41 شب الوواقد و القايا فمعيده حواف الزبدية كدليل. ثم 
دعها لتكتسب القساوة والحفاف وتابع العمل؛ ؛ ثم أنزعها واصنع قطعة أرق 56 
تماما وقعهسا أيطسا لفحل وتكسب درة من القسارة. غط القطعة الأرق 
بالبلاستيك حتى تصبح كأحتها في الليونة والرطوبة والجفاف ويكون للقطعتين 

الشكل ‏ 47 حزّز حواف كل من القطعتين. 

الشكل - 41 - ضع لفافة رطبة حول حواف أحدهما واضغط القطعتين معأ 


لم ضعهسا حرا من مل القسارة راف انم روق علد لالم ردي ق اللوح الذي 
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الشكل. 44 - عندما تصبح القطع حاهرة للاستعمال؛ قصّ جزءا من 
الشكل بحيث يصبح فتحة من أجل الفم. 

الشكل _ 45 قصّ والضق الذيل؛ وتأكد من تدعيمه من الأسفل حصى 
تقسو منطقة الوصلة. 


التزيين (الديكور) 

الغرض من الديكور هو تزيين الشكل. إن تزيين القطعة يمكن أن يخطط له 
منذ المراحل الأولى لخطة كان العمل فكرة» وقد يأتي التزيين خلال عملية الإنشياء 
أو حتى بعد إنشاء القطعة» وتوجد عدة طرق للتزيين 


التزيين بالتركيب: 

حر يور نيان رين كي الإرااسق اراي اشادر 
ذلك بآثار الأدوات والأصابع التي تنبى ع عر حقيقة صنع اللوحة وبذلك تكو 
القطعة ويكون العمل أكثر إقناعا ثما لو أضيف ل #نسيقة لمادي بر ريه 
وتفقد العمل رونقه وجماله. 


هذا النوع من التزيين يتجسد ف بصمات الأصبع والأداة التي تحدث خلال 
إنشاء اللغة وبنية التركيب في إنشاء اللوح وتركيب الوصلات بين القطع. ويمكن 
إضافة الاثار التركيبية الاضافية الى القطع بجمعها بواسطة أداة مسئنة تحزز الخطوطء 
وتدفع بالأدوات المختلفة والأشياء الموحودة ثم تضغط بالأصابع وتقطع بأداة 
سلكية. يمكن أن يتم تزيين الشكل والعمل بواسطة قطع من الصلصال أو اللفائف 
وتضاض إلى السطح يجب أن توصل هذه اللفائف حتى تصل إلى أية أجحزاء أخحرى 
من الصلصالء» كما يمكن استخدام آثار الصلصال للتزيين ويتم ذلك بالضغط أو بحر 
التركيب إلى كرات صغيرة من الطين الأملس. 
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شكل . 45- 
- يحب أن تصنع الطبعات بقطعة صغيرة على الخلفية لتسهيل إمكانية العمل 
ثم بحفف وتشوى. 
التزيين بواسطة الاينغوب والألوان تحت الطبقة اللماعة الزجاجية. 
بالاطناقة إلى غيل الايتفوي طقلا ظلاع كانه من السك أن يكرق يناد 
سطح جاف بفرشاة ممتلئة إن كانت قطعة الإينغوب ستزحج وتشوى. 
اشوها مرة واحدة قبل التزحيج لتتأكد من أن طبقة الاينغوب لن تعلو على 
طبقة الترجيج. 


شكل 17 


تزيينات ملعيال عضاقة: 


الشكل ‏ 7 - الصف الأول الأعلى: صلصال طبع بأداة على شكل حلقة؛ 
ومرققة على خيش مع أشكال حازونية صنعت من لفائف الصلصال. 

الصف الثاني: صلصال ناعم جدا دهن على السطح الصلصالي» وخطوط 
حرّت على الصلصال باستخدام أداة على شكل حلقة» وصلصال ضغط بالأصابع. 

لشب القالفهك ببالفبال مسشعرط يقيفضة سكي وفافبال عقيه ليان 
وسكراقيس» صلصال مغبط يأذاة لها أسناك متشار. 

الصف الرابع الأخير: صلصال خطط بأداة (سكرافيتو) وصلصال ضغط وفق 
نموذج» صلصال ضغط بالأصابع. 


5-5 3 


5-5772 


ربوا 


#* اخبخيبوو/ 0 ار ربريبن 
ابي عو .د 
555113139 


لتغطية كتلة الصلصال بشكل تام» ضع طبقة صلصال واحدة بشكل أفقي 
(دوّز القطعة على طاولة دوّارة إذا كانت القطعة مستديرة) 
الكل د ]1ه 

دع الطبقة الأول تحف لبضعة ثواني» ثم ضع طبقة ثانية على الاتجاه المقابل 
وتأكد من حصولك على طبقة كامدة جيدة. 

قد تحد في بعض مراحل العمل أثناء طبقة الطلاء الكثيفة والرقيقة وأثناء 
ضربات الفرشاة نتائج ممتعة ساحرة وهذا ما يجعلك تضاعف من اللمسات الفنية 
لإعطاء العمل مزيدا من الجمال. 
شكلء 89د 

عفدا لسن علقة «الارا بي اميس مطاقياء فليطنا ولوق ري ل 
تزيينية. وقد تطلى مناطق من القطحة أو النموذج الذي تعمل به بالاينغوب ثم تحزز. 
شكل- 87 شكل - 4 

شكل - 884 - نسخة هن التحزيز بالإيتقوب تدلعى (إميشيما). وقد فت 
عملية التزيين بالتحزيز على صلصال قاس كالحلد؛ ثم طلي الإينغوب عليها. 

عندما يحف الاينغوب يحكٌ من فوق السطح تاركاً الاينغوب في التحزيزات. 

بمكن أن يجر جر الاينغوب على سطح الصلصال بواسطة محقنة صغيرة. تمرّن 
على هذه التقنية المفيدة على ورقة حتى تحرز خطوطاً متحكماً بها بشكل جيد. 


لكل ب 06 ” 


ب8 لوعت 
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سا اس 


كيرت 


سه يي سي زييصييهة و ب- 


وكا 


التزبين يواسطة الابينغوب: 


الصف الأول العلوي: خطوط خدشت على طبقة الإينغوب بأداة 
اسكرافيقو د انكو بيء كشط عدرايا مكشيئرة معدتية. 

الصف الثاني: إينغوب مشط بأداة لها أسنان منشار ‏ التزيين حزز بأداة لها 
خلقات وطلى عليه الاينغوب ثم كشط تاركا الاينغوب في المناطق المتخفضة. 

الصف الثالث: طلي الاينغوب بالفرشاة على كامل التزيينات المضغوطة ‏ ثم 
شط من قوق للعاظق الى القيعلة. 


الصف الرابع: خطوط حرّت عبر الاينغوب بأداة لها أسنان منشار - خطوط 
حرّت وطلي الاينغوب عليها بالفرشاة ثم كشط من فوق المناطق المرتفعة. 
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الصف الخامس: قطع تزيين على الاينغوب» والتزيين ضغط بأداة لها حلقة. 
طلي الاينغوب بالفرشاة ثم كشط من فوق المناطق المرتفعة. 

الصف السادس: قطع تزيينية على الاينغوب وخطوط حززت عليه؛ وقد 
طلي الاينغوب بالفرشاة ثم كشط من فوق المناطق المرتفعة. 

الصف السابع: طريقة التزيين هنا هي الضغط عبر الإينغوب. تزيين ضغط 
وطلي مادة الاينغوب بالفرشاة» وكشط المناطق المرتفعة. 


الألوان تحت الطبقة اللماعة الزجاجية: 


هذه الألوان قوية» ويحب أن توضع بطبقة رقيقة مثل الألوان المائية» لأن 
رسمها بالفرشاة صعب لا كما رأينا أثناء الطلي. ولا بك سن المراث الظويا على 
الرسم بهذه المادة حتى نصل إلى لمسات وضربات فرشاة سحرية خبيرة. إن إضافة 
بضعة نقاط من الغليسيرين إلى هذه الألوان قد تسهل عملية الرسم بالفرشاة» وعند 
العمل بهذه الألوان فمن الأفضل الحصول على نموذج مشوي للون سبق أن رسم به 
فتضعه أمامكء فكثيرا ما تكون الصلة معدومة بين اللون قبل الشي وبعده فمثلا لو 
أخذت اللون الذهبي فإنه سيكون شفافا قبل الشيّ وستظهر حرارته ويتألق بريقه 
خلال الشيّ ويصبح كأن لا علاقة له بلون ما قبل الشي. ومن الأفضل للألوان 
الأحرى أن تستعملها على لون سطح فاتح. 

بمكن استعمال الألوان تحت الطبقة اللماعة الزحاحية لابداع غنماذج مفصلة, 
أو لضربات فرشاة بسيطة او كصباغ لكامل القطعة النموذج» كما هو الحال مع 
الإينغوب فإن هذه الألوان يحب أن تشوى مرة واحدة قبل التزحيج. 

- توخ الحذر الشديد بالتعامل مع العمل المرسوم المزين بهذه الطريقة حيث 
أن هذه الألوان قد تتلطخ لدى لمسها. 
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الطلاء بالزجاج (التزجيج) 2 . 

بمكن أن يكون التزحيج معقدا أو خطوة ة بسيطة في التزيين» الاستعمال 
لئس حجن لطاع زيحايعي من تو تحاري واحد سيبيّن قريبا بأن التنويع سيكون 
ملائما للتطبيق. ولطبيغة التمورفج والعمل التحاري. وتقدم معالحة ما حت السطح 
بدرجات حرارة الشيّ نتائج مفاجئة أحيانا سارّة تارة ومخيبة للآمال أصرى بالرغم 
من إمكانية تحقيق النتائج المحططة. إلا أن تلك النتائج غير المتوقعة والناجمة عن 
استخدام كثير من التزحيج يجب أن تقبل دون استياء في أعمال الخنزف» وبشكل 
خاص في التزحيج ويجب أن يكتسب صانع الخزف حبرة معينة بتخطيط النتائج 
التي لم تكن واضحة في مرحلة العمل. 


طريقة استعمال التزجيج 


(مادة للطلاء كالزجاج) 

يجب أن تشوى الآنية مرّة واحدة قبل التزحيج. وتدعى تلك التي شويت 
مرة واحدة قبل التزجحيج ب بيسك (عداووذ8). 

قيل وضع التزحيج على القطغة: ؛ تأكد من أن القطعة نظيفة» نظف السطح 
بالاسفنجة إذا كان ضروريا وإياك أن تضع العمل (القطعة) تحت صنبور الماء أو في 
دلو ساعن يتصق بعض التزجيج بشكل أفضل على السطح الحاف تماماء وبعضه 
يلتصق على السطح الرطب قليلاء وستتعلم ذلك من خلال التحارب التي ستقوم 
بها. 
الرّسم بالفرشاة: 

تعتبر طريقة الرسم بالفرشاة ملائمة حين يكون عندك بضعة نماذج ستطليها 
بالزحاج أو حين تمتلك بعض النماذج المزرحجة بشكل بسيط. 
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بضربات قصيرة» طبقّة بانحاه مختلف؛» : 
قصيرة» و كل طبقة بابحاه مختلف» ثم دع العمل حتى يجف. 


2 27 ع 


اه 


ا 
الوا 


ب إقاب 


جو سيوس تان فر جره يداد بده | إذا 


الصب: 
الشكل ‏ م 
أعناق النماذج والقطع الضيّقة» يجب أن تصبّ دائما. 
يصب الطلاء الزجحاجحي داخل القطعة من إبريق ويفرّغ ثانية بسرعة بينما 
اكير الطلاء اسن فوق كدر الاعيارية وريد الطاب 5 لعدة 
الأصابع والبقه النسية ام 


نفك + 5 
صب الطلاء الرُحاجي فوق القطعة من الإبريق» حاول ألا يتداخل؛ ثم دعه يحف. 
شذب الحافة وضع عليها لمسة فرشاة. شذب القاع فقط وحاول أن تستخدم 
الفرشاة 2 عمااك. اجمع طلاء الزحاج على الوعاء الضحل لإعادة استحمالة عفد 
الصب. 
1-2" 
توخ الحذر بألا يُشكل طلاء الزحاج طبقة كثيفة جحداً في منطقة واحدة 
بسبب عدم اعدو ير المتساوي. 


5 


5 06-08 


5 7 


عيةاإقاب 


ا / 


لا يستخدم التغطيس غالباً ف مشغلك أو معملك (استديو) المنزلي لأنه 
يحتاج إلى كمية كافية لغمس القطعة بكاملها بالزحاج؛ على أية حال يمكن أن 


ضع طلاء الإجطاج في وعاء ذي فم وأسع., ال القطعة كلتك أصابع. 
وبالقدم إن كان ممكنا. اغمس القطعة طللام الويحاخ متاكيا أو اموه اير جوز 
داخل القطعة. أحرحها بسرعة وانفض الزجاج الفائض. 


86 م 


جد 18 4ه أي 


55 


اليه | متسر مسجييز يد 


تآ 


شكل. 457 

أزل بصمات الأصابع بالفرشاة ثم شذب النموذج الذي تعمل به؛ عندما 
يستقر صانع الخزف على عدة مصنوعات مزحجة؛ ويصبح متآلفا مع تقنيات 
التزحيج؛ يجب أن يكتشف التنويعات الممكنة في التطبيق» ويستطيع النزاف أن 
يصنع طبقة طلاء زجحاجي فوق أخحرى إما جزئيا أو كلياء ومكن أن يزحج 
مساحات من القطع بالغمس» الصبء أو باستعمال الفرشاة ويترك المناطق غير 
الزجححة مكشوفة. "كما يستطيع الخراف وضع طلاء الزحاج فوق التزيينات الحززة 
ثم يكشفها تاركا فقط التزحيج المضغوط» ويستطيع تحزيز الخطوط عبر التزحيج. 
كما يمكن استخدام طبقة خفيفة من التزجيج. كخلفية» ثم يضع طبقات رقيقة من 
الوان مختلفة لاما بضربات فرشاة حرة أو بتزيينات مخططة بعناية. 


- مقاومة الشمع: هي تقنية تزيينية نية باستعمال التزحيج» وينجم عنها نتائج 
عير عادية. 
شكل - 6 - 

افهن الشسم المذاب بالقرياق آر البديلاللطروح تخازيا على الببطم للري. 


شكلء هلاه 
وضع طلاء الزجاج فوق السطح المخضرء وهو يلتصق على الأجزاء غير 
المشميعة, كله التقنية) وقك تستخخدم بين طبقتى الترحيج. 


معالجة الانية المزججة: 

عامل الآنية المزحجة بلطف لأن التزحيج قد يسقط. لا تدعه يتسخ أو 
يتلوث باتصاله بقطع مزحجة أحرى على الرف ‏ ويجب أن ينظف القعر من 
التزحيج حتى لا تاتصق القدور برفوف الفرن عندما يذوب الطلاء الزجحاحي أثناء 


لو 


قنة. 


أسباب تصدّعات الزجاج: 
> تسشصسسشتس تيا 

الطلاء الزجاجي التجاري مختبر عادة بشكل عام ولا ينجم عنه إلا بضعة 
مجعم وي سبد يوق نا دا نودت 1 الاسام دوي 
وا 


الانزلاق: ينفصل الطلاء الزحاجي تاركاً نقاطاً خالية سببها الأقذار أو 
الدهن على الآنية بعد الشيّ الأول (البيسك) أو وضع طبقة كثيفة جحدا من الوان 
تحت الطبقة الرجحاجية. 

التجزيع: (الصّدوع الرقيقة في سطح الخزف). 

ميق قله الصدوع بسببا الشبريدك السريع 00 وبالرغم من أن بعص 
التزحيج يفترض أن يتجزع أو يتشقق لإحداث أثر تزييني. 

البغور: سببها وضع طبقات كثيفة والشي القليل أو الكثير. 

التزجيج الجاف: السطح الجاف لفن سببه الشى القليل. 

الزجاج الراشح: يفيض الزجاج على رفوف الفرن بسبب وضع طبقة كثيفة 
أو بسبب الشي لمدة طويلة. 

إذا كان لون الترجيج الناتج ليس مرغوبا به: سبب ذلك إِمّا أن تكون الطبقة 
الملوضوعة رفيقة جداء أو أن الترحيج كان شفافا ومسفتدا عل |تلزلقية الفانحة. 
بشكل مفاجىء فيجب عليه أن يراجع المصدر الذي أعطاه الطلاء. 


كد 8 عه 


الشي 


بالرغم من أن المبتدىء ء لن يستخدم أفران الشي لفترة» فمن المناسب والجحيد 
أن ووع ني بالمعدات المعنية. والشي هو حطوة حاسمة ف صناعة الخنزف» 


تسحخحن الآنية ا ا درحة الاتقادء وبهذا يمكنها تجاوز 
دهت الكيميائية 2 دون خوالاة علا تمل درج الاثقاد, كه 
الغاية. 

هذه المخروطات الصغيرة» مصنفة من مواد المخرف الشي تذوب بدرجات 
حرارة معينة معروفة. وهي مرقمة بتسلسل انحداري يبدأ من )٠071(‏ ويهبط حتى 
معينة . ومعظم المعامل الصغيرة (الاستديو) في المنزل تستخدم درحة محر ارة نا مع 
ب" 


(درجات حرارة مادة الخدف تفاس عادة بالمخروطات أكثر من الدرجات). 


توضع المخروطات على زاوية مهملة داخل الفرن بحيث يمكن رؤيتها عبر 
ثُقب الرؤيا على جانب الفرن عندما تصل إلى درحة حرارة النضج فيلين المخروط 
ويمع, عادة يستخدم الخزاف مخروطين أحدهما ينصهر بدرجحة حرارة منخفضة 
ليكرن عنابة تخلي: اراقنة القرت بدو 

المدة التقريبية للشي في الفرن الصغير تتراوح بين 4 - /ا ساعات. كمية الآنية 


ل 


الموضوعة في الفرن ستؤثر على مدّة الشئ. والقطع الثقيلة والثمينة يحب أن تشوى 
ببطع. 

مومهو عورا يس ري 
0 

أثناء الشي الأول (البيسك) قد تلامس القطع الخزفية بعضها بعضاء ويمكن 
أن تطبق فوق بعضها إذا كانت القطعة التي في الأسفل تستطيع تحمل الوزن في 


شكل-55. 
يود قائمة ببعض اللعمدات امستخدمة في الأقران والنى سب أن يترف 
غليها اعاثر اليد وي 
- رفوف الفرن: رفوف خزفية لا تنصهر لوضع الانية عليها. 
عمود الفرن او الاناث: دعائم حزفية لا تنصهر لتفصل الرفوف. 
ا ل 
قر مكنس قيه والبيسلاةة 
- تنظيفي الفرن: مستحضر يطلى على الرفوف ليقيها من طلاء الزجاج المنساب. 
ت قاقر :دقام الا تنصهر تقدم نقاط اتصال صغيرة لتوضع نحت القطع التي 


شكل ‏ 58 - 
فرن مكدس فيه التزحيج 


الا 1 


حدر ها 3١‏ عن 


577 


- 


جص حك 


جيجه سه - عمجيس« ٠١‏ 


ليمجب - جح سبج ديم جيسود + - 


المسموحات والممنوعات عموما 


نصائح 

الجقيفة القبافياك دأقماً والواة القرقية يميلية عن :لاما الغريية يفاد لفن 

- عندما تترك العمل ولو لفترة قصيرة.. تأكد من تغطية الصلصال بالبلاستيك. 

- بحنب رفع القطع اللينة. 

اتذكر اذائما أن الصلصال يتقلص لذلك إياك أن تستخدم دروعا مالم تستطع 
إخراحها قبل جفافها. 


مس سياه 


- يجب أن يبرم السلضال بداقماً على سطع ماضن: أن نج اهب الالضاق. 

- الماء جزء مقوّم هام في الصلصال الطيّع؛ ولكن يجب أن يضاف قليلاً بقدر 
الامكان ويجب أن لايغرق سطح العمل أبدا. 

- يجب أن تخرن الأدوات دائما حافة ونظيفة: ويب أن لا ترطب أبداً قبل العمل. 

- لا تستخدم أدوات حادة على الحص. 

- دع الصلصال يحفّ تماما قبل الشي. 

- يحب تزجحيج القطع الخام عدا القطع الصغيرة أو المساحات الصغيرة لأن الرطوبة 
الناجمة عن التزجيج يمكن أن تشقق القطعة. 

ان سبو أ 


دده الاين 


اعداد مكان العمل: 

طلنا أن البعدى» يقدم ريطظلب موادا أكتر غمبئ وشقرية فيسب أن مركت 
مكان عمل دائم؛ وله وتطالب قلق مكانا واسعاء ولك عت أن ضري لكان على 
كل شيء يريده الخراقف وأن يككون اول اليد. وأن تكوث الأدوات قرئية مسن 
مكان المغطس قدر الإمكان. 


يتألف مكان العمل من طاولة كبيرة .كما فيه الكفاية» لتؤلف مساحة عمل 
معقولة) ولوح تثبيت» ويجب أن تكون الطاولة ثابتة جدا ولا تهتز عند الضغط 
وأثناء العمل والرّق عليها. ويمكن خزن الصلصال الجديد تحت الطاولة ضمن دلو 
من البلاستيك كبير له غطاء لوضع القصاصات. وإذا استخدمت أكثر من نوع 
والحيد مين اللبلسنال قبيدب أن :تعد دلوا لكل فرع عن القضاضات. 

يجب أن تكون معدات العمل في متناول يدك. ريما في وعاء على الطاولة. 
لزحاج والاينغوب والمعدات الأخرى لتكون سهلة التناول بترتيب منطقي. ويحبب 
أن كين لنبلك ينبا سنا ةنعل اأرلة لمعزين الممل لضي طرة يغبا 

انبل سن اراب مسي فد بأل بتكل انان و وضايية يسا هر 
كانت المواد في أحايين أخحرى موضوعة شع[ فرشرى تقرييا فا توفي ع 
الإحباط الناحم عن وضع المواد والأدوات في غير موضعها. وميك الاحتبارات 
الغير متمائلة» ونقص الأدوات اللازمة. 


-1١١1١ 


الاختبارات 


عمل اختبارت لمعرفة كتلة الفخار الملائمة: 
لإيجاد أفضل كتلة فخار تفي بغرضك اتبع هذا الإجراء: 

١‏ - اشتر حخمسة أنواع من الصلصال ولتكن منتقاة .ملاحظة الفروق الأساسية بينها. 
بعضها للتماثيل وأخرى لأنواع متعددة من الأعمال. 

١‏ - اصنع قدرأً بنماذج متشابهة من كل نوع من انواع الصلصال» ومن الأفضل 
- ادرس ولاحظ الاختلافات بينهما. 

* - دون في سجل كتابي جملة الملاحظات لكل منها واحتفظ به واعمل بطاقة 
ملف حولهما. ويمكن أن تتبع النموذج التالي: 


الاسم: “ا صلصال أحمر درجة حرارة الشي: مخروط ٠."‏ ؟. 

اللضدر: عد قر “38 السلصال تاريخ الاختبار: ١5317/11/91‏ 

خواض العمل: .طبع جداء سهل التشكيل يه يصنع مته تضعة إنشنات فقط في اذرة 
الواحدة» يتشقق في المساحات الواسعة المنبسطة ما لم يحفف ببطء 
شديد. يتقبل التحزيز وختم الديكور عليه بشكل جيد. 

اللون: أحمر آجرّي مشرق على مخروط )٠4(‏ 


الجانب المعاكس للبطاقة: يمكن استخدامه للملاحظات المستقبلية. مثل أنواع 
التزرحيج التي تعتبر أفضل على الصلصال. 
- كل قطعة اختبار يحب أن تصنف بخدش اسم الصلصال ف القعر. 


1١5 


إن احتفاظك بالبطاقة وتدوينك المعلومات اليانة علييا سجعلك تختار أفضل 
أنواع الصلصال لتنفيذ أعمالك المختارة» واحتفظ بسجل للمشاريع المستقبلية 


عمل اختبارات على الايدكوب. ألوان تحت الطبقة الزجاجية والطلاء 
الزجاجي: 

اصنع قدرا بطريقة اللوح أو اللفائف بقطر واسع ماما وبارتفاع إنشين. اقطع 
المركز بحيث تبقى دائرة. عندما تكون القطعة بقساوة الجلد اقطعها على شكل قطع 
ثابتة بعرض إنش واحد أو إنش ونصفء وبهذه الطريقة تحصل على كل من 
الأسطح العمودية والمسطحة. وتستطيع أن ترى بوضوح كيف تعمل المواد على 
الحافة العليا فوق سطح عمودي» وعلى سطح أفقي وعلى الزوايا الداحلية. 

اختبارات الاينغوب: قم بطلاء كامل القطعة المختبرة: وبعد شيها زحج 
نصفها لتتبيّن مادة الاينغوب تحت التزجحيج على صلصال معين» وفوق الصلصال 
غير المزرحج. 

لاختبار ألوان ما تحت الطبقة الزحاحية» ضع هذه الألوان فوق كل من 
الصلصال الصرف وصلصال الاينغوب؛ اشو قطعة الاختبار» ثم غطها بطبقة تزحيج 
شفافة واشوها ثانية. لاختبار التزحيج ضع طبقة كثيفة منه فوق نصف قطعة اختبار 
شويت مرّة واحدة» وضع طبقة رقيقة فوق النصف الاخر. 


شكل.594. 
سلسلة اختبارات مربوطة مع بعضها بسلك توضح التزحيج فوق الاينغوب 
وسطح الصلصال الصرف. 


بالطبع لا بد لكل الاختبارات هذه من أن تصنف» ويتم ذلك بسهولة 


1١15 


باستخدام قلم رصاص تحت التزجيج أو بطلاء أسود يوضع بفرشاة صغيرة تحت 
لوحي إذا مسد لقربا في اللملع لمر ة قبل الشي» يك ريطاسا مجموعات 
بوايظة متلا 

الاختبارات الأخرى التي يمكن أن تتم من وقت لآخر متضمنة عمل الأحنّ 
تظهر تقنيات التزيين المختلفة؛ وآثار الأدوات المختلفة أو آثار درحات الحرارة 
المحتلفة على الصلصال. تعتبر الاختبارات مكتبة مرجعية للخزاف» فهي توفر 
الوقت والأخطاء. ويجب أن تتم الاختبارات بحذر شديد. 
خاتمة 

ريم كاقة مرق السل التعانة بالصلصال وإعمل. يهنا لقعرةمن ارقت 
أثناء ذلك ستطوّر صلتك الشخصية بالصلصال؛ وستتجمّع كافة العناصر لديك 
ونبدو صحيحة. 

من المحتمل أن تصل ميل إل عله لان واسارزيها برط لبها والن من 

هذه النقطة فصاعداء ستدمو عندك التجربة المثيرة والمتعة ؛ بصنع الخنزف وستجد 
فرصا غير مندوادة. 


دا 
-- 


-0 1 أت 


-1/١ شكل‎ 


ألواح للنباتات من صنع إليزابيث كونستانتين ولويس كريفولين. 


ا 


صناعة الزهور من السيراميك 


ف نهاية هذا البحث عن السيراميك وموادّه وكيفية التعامل معه لابدٌ لنا أن 
بكر شيعا ع الفباعنة اليدوية لتكوين الأزهار والنباتات بعد أن أصبحت هذه الموادٌ 
سهلة التناول وقد عمدت الشركات في جميع أنحاء العالم لتسهيل الحصول على المواد 
التي كانت عسيرة صعبة في الماضي» وقد يستحخدم الإنسان بداية عجينة النبز كي 
يتدرب عليها ثم ينتقل إلى العمل بعجينة السيراميك.. فما هي الطرق التي يمكن أن 
نسلكها حتى نصل إلى عمل فني جيّد. 

١‏ عجينة الخبز: 

إن العمل في فنّ النحت والتكوين بعجينة الخبز من الفنون القديمة التى مارسها 
أهل المكسيك منذ عدة قرون. ويحقد آن هنذا الف تكن على آيناتي السام اللزاتي 33 
يرغبن في الحصول على ما يتزين به بأسعار زهيدة رخيصة. وللحصول على المادة 
الخام من أجل التصنيع» وعلى عجينة تشبه في شكلها عجينة الصلصال التي تحدثنا 
عنها في مادة السيراميك والتى يمكن الاحتفاظ بها وخزنها في أكياس بلاستيكية ف 
الفريزر لمدة تتراوح ما بين ايع فإنه يمكن إتباع الخنطوات التالية: 

أ المواد المطلوبة: 

١‏ عجينة الخبز الأبيض ويمكن الحصول عليها من لب خبز السندويش. 

؟ شرا أبيط.. 

" - ألواك [ كرلياك. 

فد ليس ون: 

ف _ صعيو ايدورة. 


5-05 


إعداد ال لعجيل 
1520131 ابي ارجن اعباي وي 


ثم نضيف بقية الممكونات السابقة مع ضرورة مراعاة الدقة في النسب إذ نضيف 
ثلاث ملاعق كبيرة مسطحة من الغراء الأبيض»ء وملعقة كبيرة من ألوان الاكريليك 
وملعقة كبيرة من الغلي لغليسيرين وكثلاث نقط من عصير الليمون. 

ونأحذ بعض الأسلاك المغطاة بقماش أو ورق أخضر. 

نمزج المكونات السابقة حتى يتم التجانس فيما بينها. ونحمسك بالعجينة 
وندعكها حيداء ونتذكر أن نغسل الوعاء بسرعة عقب الانتهاء لإزالة آثار دهان 
الاك ايلك 

ولايد من أن انق العصيفة سر يد لألسرى لباب التضاة.و بلاس أ العسيدة: 
تحتاج إلى صبر شديد وقد تكون نسبة الرطوبة عالية فتظل العجينة لزحة وهذا يدل 
على أن العجينة غير متجانسة. 

يعن ا اد بي إن الام عن الب لبي دسو وق 

مدرو وي ن اللحةء تكرن باردة وصلية ضع عليه قلا" 


تلوين العجينة: 


ير اا المائية ب 0 صية كيز وا 


07 


تلميعها بالورنيش أو اللكر. 


طريقة التصنيع: 

1 عد اقطنة رم السدين فى سعر بة البسلق لق العجيية حش الصبم 3 
شكل دودة ثم اضغط عليها بأصابعك لتسطيحها في شكل بيضاوي مع سحب 
الطرفين النهائيين على شكل مدبب كما في الشكل .)١(‏ 


)١( شكل‎ 


وأضف كمية بسيطة من المادة اللاصقة على طول إحدى الحافتين الطويلتين ثم 
لفها على شكل بكرة. 

اغمس طرف سلك رفيع في الغراء الأبيضء ثم ادفع به في قلب البكرة واضغط 
على قاعدة العجينة بشدة وحول السلك لتثبيته كما في الشكل (؟) واغرس السلك 
قطعة من المطاط الرغوي لضمان الزهرة ف وضع قائم» وننتظر ست ساعات حتى 
تف تناها. 


1١514 


نتناول ثلاث قطع من العجينة حجم كل منها بحجم البسلة» ونضغط عليها 
بطرف الإصبع حتى تصبح على شكل أقراص دائرية. كما في الشكل (7). 


شكل (”) 


1١515 


ترقق حواف العجينة باللبفظ تيال با" مو قرا الأريش على اليه 
الخارحية لكل قرص ثم نلصق كل قرص على حدة على لقب الزهرة بحينث يتراكب 
كل قرص مع الآخر. 

د تخبز أربع بدلات أخمرى أصغر حجماً ونلصقها بالزهرة بنفس الطريقة 
السابقة. 

نخبز خمس بتلات أخرى ولكنها أكبر حجماً وتكون بيضوية الشكل 
وتلصقها حلف صف البتلات الأخير ونزعها بنظام حول الحافة الخارجية المستديرة. 

بعد استكمال تكوين الزهرة يمكن إضافة بعض اللمسات الجحمالية ومكن لف 
الحاقة الخارجية للبتلات لتعطي شكل الزهرة أو الوردة. 
محيط الزهرة الخارجي: 

١‏ نخذ قطعة من العجين الأخحضر اللون ثم ابسطها على هيئة مثلث. 


١‏ - اقطع إحدى حواف المثلث كما في الشكل (4 أ). 


شكل ؛ أ شكل اب 


زد كمية من الغراء الأبيض على قاعدة الزهرة وعلى طول إحدى “الحواف 
السبية السك الوشرع اناري .وى اقب لسر الى تفن الوفرع ري لساري 
فى الساليب 


5 - لف حواف المحيط الخارجي للزهرة في الاتجاه نحو الخارج وإلى أسفل. 


اوراق الورد: 

تحهز أوراق الورد على حده ثم تثبت إلى سلك رفيع وتركب مباشرة مع 
سلك الساق وأسهل طريقة هي ضغط العجينة لتصبح كالورقة تماما أو لصقها فوق 
ورقة طبيعية. 


١‏ نخذ قطعة من العجين الأخضر ثم اضغطها على ورقة مصنعة أو طبيعية 
وباعد بين العجينة والورقة واستخدم السن المدبب في زركشة الحواف الداخلية. 
الأبيض على قمة السلك؛ اضغط ه مم من السلك في الجزء السفلى من الورقة؛ 
واضغط قاعدة الورقة لتثبيت السلك في مكانه كما في الشكل (5). 
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صناعة الزهور من السيراميك 


تحدثنا ما فيه الكفاية عن السيراميك والصلصال وطريقة صنعه ولكن الطريقة 
كنا قد ذكرناه عن شي السيراميك. وقد وفرت لنا الشركات معظم المواد ولا يحتاج 
عملنا إلا إلى قليل من الخبرة والذوق. 


ولصنع الزهور من عجينة السيراميك لابد أن نسير في هذه الخطوات: 


المواد اللازمة: 
١‏ غراء (ماركة الحلزون) وهي إيطالية الصنع جيدة. 
؟ - نشاء كورن فلور. 
"اك أسللاك رقيحة ملوائة بالالتضر سل الزهرة كمااسيق أن أوردنا ذلك في 
: - ألوان خاصة للسيراميك. 
ه ‏ صيغة خاصة (1(239/102). 


١‏ - ورنيش -خاص أو لكر. 


المقادير: 
١‏ - كأس غراء مع كأس ونصف من إلنشاء وتقدّر الكثافة بالخبرة. 
١‏ - تعجن العجينة حتى تصبح كعجينة الخبز. 
"٠‏ - توضع العجين جانبا لمدة ساعة قبل البدء باستخدامها وتقطيعها. 


قليلا من البودرة لسهولة الرّق. 
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ه - تقطع العجينة بقطاعات قوالب خاصة لذلك ولكل زهرة قطاعة خاصة 
للأوراق والبتلات والكؤوس. 

* -“تضعها حائباً لدة عشر ذقائق مض بض 

- بعد جفافهاء تكبس في مكابس وتضغط باليد. 

/ - نركب الأسلاك على ظهر الأوراق والبتلات. 

4 - تشكل البذور وهي حبيبات صغيرة مصبوغة. 

-٠‏ تصيغ العجينة بطريقيتن وهما إما صبغ العجين أو دهن البتلات بالألوان. 

-١‏ تركب البتلات حول البذور وحسب كل شكلء وتنسّق الزهور على 
شكل أغصان وعروق. وتكون .ممجموعها طاقة من الزهر جميلة رائعة. 


ملاحظات: 


١‏ لا تترك العجينة معرضة للهواء كي لا بحف فتفسد. 

١‏ انتبه إلى الفترة الزمنية ما بين الصبغة واللكر أو الورنيش حتى لا يمتزج 
اللون ببعضه. 

د افيض اليالا مى الكاء عضيل على سيرانيك يلب ولعب اليسلاكة والرقة 
دوراً هاما في إبراز الشكل الحمالي للزهرة. 

إن الحصول على أشكال الزهرات يمكن الوصول إليه بالقطاعات الخاصة 
ولكل زهرة قوالبها وتستخدم ذات الطرق في جميع أصناف الورود. 
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زهرة 


رام 


بذور زهرة الثلج عبارة عن حبات من اللؤلؤ على سلك بطول ٠١‏ سم ويدحل 
السلك في ثقب الحبة ثم يلف على نفس السلك وتركب التبلات بشكل التحدب 
للأعلى والتقعر للأسفل وتشكل منها مجموعة. 
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هوسق سَمات النعان 


العالواته 
- حجمان لكل زهرة 


ونضم كل بتلتين متقابلتين على البذور 
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سس نطول > كك 


بتلاات زهرة التفاح: حجماك 


أوراق زهرة التفاح: حجم لكل ورقة 
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زهغ السول 


زهرة الرسول 4 قطع (أ) بره قطع) 


الأوراق حجمان وتلوّن بالأصفر والبرتقالي. 
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زهة الأليست ميري 


١‏ - البتلات: ثلاث قطع (أ) ثلاث قطع (ب) 
الأوراق حجمان 


ب 
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تر في 4 
زهو اللممسج 


البتلات: حجمان (كل حجم لزهرة) الأوراق: حجمان (كلّ حجم لزهرة) 


د (<صا 


البلوى + حبات لولو بقبابى #عنيعة على لاك الفظر. 
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زهرة أوركيد الفراشة 
البتلات: أ ست قطع ب - أربع قطع جح خمس قطع 
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قلب الزهرة: 


ضع العجينة على شكل كرة في جورب نايلون بقوة كي تطبع التفاصيل 
الدقيقة لخيوط النايلون على العجينة شكل العجينة» كما تريد وهي داخل الجورب ثم 
أضف نقطة من الغراء على طرف سلك رفيع ثم ادفع به نحو مركز العجينة بعد أن 
بحف بعد " ساعات تخلص من الجورب الذي سينعزل لذاته بعد الجحفاف. 


حت ا #ابايس 


زهرة الربيع 

- يبمكن صنع أربعة مراكز للزهرة بعد قطع عجينة صفراء صغيرة. 

- أضف نقطة من الغراء الأبيض على قمة سلك الزهرة ثم ادفع بهذا الطرف في قاعدة 
مركز الزهرة التي جهزتها. 

- شكل قمة مركز الزهرة على هيئة قبة ثم اننظر لمدة > ساعات حتى يجف. 

- شكل مستطيل من عجينة خضراء وبذلك يتشكل الكأس. 


0 


تصنيع الفراشة: 
١‏ - نخد قطعة من العجينة وشكلها على هيئة اسطوانة. 


١‏ - شكل قطعة من العجينة على شكل كرة صغيرة لتمثل الرأس والصقها في 
مكانها في الجسم. 


” - لقرون الاستشعار جهز سلكين رفيعين بطول ” سم لكل واحد. 
؛ - أضف قطرة غراء إلى طرف الأسلاك وادفعها في الرأس في الاتحاه للأعلى. 


© بعد |الجحفاف ادهن الجسم بالأسود. 


الأجنحة: 
١‏ - شكل الأجنحة من العجينة كما في الشكل أعلاه. 
١‏ - الصق الأحنحة في مكانها من الجسم من الجهة السفلى. 
 "‏ اترك الأحنحة حتى تحف وادهنها حسب ذوقك وانتظر حتى تحف ثم 


ادهنها باللكر. 
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زخارف متنوعة تستخخدم لألواح السيراميك. 
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جرة خزفيه من تونس 


ليك وبي جيه م شن 
فعسم ررك سك 


جرة خزفية أثرية 
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مشكاة خزفية تركية ( استنابول ) 
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